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MALARNIA PROSZKOWA i Qd bio ru pOW{O k

Malarnia proszkowa Dask $wiadczy ustugi w zakresie przygotowania chemicznego powierzchni przed malowaniem oraz
malowania proszkowego elementdéw stalowych, aluminiowych oraz ocynkowanych.

Zamowienie ustugi jest sktadane przez klienta za pomoca pisemnego zamdwienia na Formularzu zamdwienia lub za
pomoca strony internetowej badz wiadomosci e-mail.

Technologia malowania proszkowego wymaga zawieszenia elementéw malowanych na specjalnych zawieszkach.
Slady po zawieszkach nie s3 wadg powtoki lakierniczej, a szczegdlne preferencje dotyczace sposobu zawieszania
elementéw do malowania nalezy wpisa¢ w Zamdwieniu oraz zataczy¢ rysunki techniczne. Otwory technologiczne klient
wykonuje we wtasnym zakresie.

Przygotowanie powierzchni do malowania ma zapewni¢ wtasciwg przyczepno$¢ farby do podtoza i nie jest
wykonywane w celu usuniecia wad powierzchniowych. Klient we wtasnym zakresie weryfikuje i usuwa wady typu:
zarysowania powierzchni, nieprzeszlifowane lub nieszczelne spawy, odpryski, zacieki i nieréwnosci, zuzle, krople,
popioty cynku po ocynkowaniu. Przebijanie podtoza na ostrych krawedziach detalu nie jest wada.

Powtoki na elementach przemalowywanych wytaczone sa z gwarancji.

Sktad chemiczny ocynku niespetniajgcy wymagan procesu malowania proszkowego moze uniemozliwi¢ wtasciwe
wykonanie powtoki malarskiej, dlatego nalezy poinformowac cynkownie przed procesem cynkowania, ze elementy
beda malowane proszkowo.

Kryteria odbioru powtok proszkowych:

a. Wyglad powtoki:

i. Powtoka proszkowa na oznaczonej powierzchni nie powinna mie¢ zadnych rys siegajacych do
materiatu podtoza. Kiedy oznaczona powtoka jest ogladana pod katem 60st. zaden z podanych
defektéw nie moze by¢ widoczny z odlegtosci 3m: nadmierna chropowatos¢, zacieki, pecherze,
wtracenia, kratery, plamy, pory, wgtebienia, zadrapania lub inne nie do zaakceptowania skazy.

ii. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk. Kryteria te musza by¢ spetnione przy ocenie z
odlegtosci 3m (dla elementéw uzytkowanych wewnatrz) oraz z odlegtosci 5m (dla elementéw
uzytkowanych na zewnatrz).

b. Grubo$¢ powtoki - oceniana zgodnie z norma EN 1SO 2360:1995. Srednia wartoéé powtoki powinna wynosié
co najmniej 60 mikronéw dla jednej warstwy lub co najmniej 110 mikrondéw dla dwuwarstwowej powtoki
proszkowej, przy czym zadna z mierzonej wartosci nie moze by¢ mniejsza niz 80% minimalnej wartosci
wymagane;j.

Na czas transportu elementy malowane zabezpieczamy folig stretch. Dodatkowe materiaty do pakowania (np. palety,
przektadki, odboje) dostarcza klient. Folia jest ochrong tylko na czas transportu. Zbyt dtugie przechowywanie w folii
moze doprowadzi¢ do powstania plam lub (szczegdlnie przy wysokiej temperaturze badz ekspozycji na promienie
stoneczne) do zespolenia folii z powtoka. W wyniku takiej reakgji folii nie da sie usuna¢ bez uszkodzenia powtoki.
Powtoki proszkowe nie s3 odporne na uszkodzenia mechaniczne oraz s3 wrazliwe na dziatanie rozciericzalnikow
organicznych, stezonych alkoholi, kwaséw, zasad i zwigzkdw ropopochodnych.

Zaginanie detalu po natozeniu powtoki musi by¢ poprzedzone testami potwierdzajacymi zachowanie szczelnos$ci
natozonej powtoki. Nawet mate pekniecia powtoki proszkowej moga prowadzi¢ do powstawania ognisk korozji.
Materiaty wykorzystywane podczas montazu elementéw pomalowanych typu masy do uszczelniania, kity, kleje, smary,
chtodziwa, zaprawy, ta$my klejace itp. Majace kontakt z powtoka musza mieé pH obojetne i nie moga zawiera¢ zadnych
substancji szkodliwych dla natozonej farby.

Mycie pomalowanego detalu:

a. Mycie powtoki jest czesto przyczyna powstawania wad powtok, dlatego do mycia zaleca sie uzywac czysta
wode, do ktérej mozna dodad niewielka ilos¢ neutralnych lub lekko alkaicznych detergentéw.

W czasie mycia temperatura powtoki jak i stosowanej do mycia mieszaniny nie moze przekracza¢ 25°C.

c. Do mycia nie wolno stosowa¢ mocno kwasnych lub mocno alkaicznych detergentéw jak réwniez Srodkow
powierzchniowo czynnych mogacych reagowac z powtoka proszkowa.

Nie nalezy stosowac sciernych Srodkéw czyszczacych ani czyscié powierzchni przez tarcie.

e. Powierzchnie ttuste, oleiste, pozostatosci kleju, gumy, tasm nalezy usuwac za pomoca ropopochodnych
rozpuszczalnikéw wolnych od zwigzkéw aromatycznych.

f.  Uzyte do mycia detergenty nie moga miec kontaktu z mytg powierzchnia dtuzej niz 1 godzine.

g. Po myciu powierzchnie nalezy natychmiast sptukac czysta, zimna woda.

W przypadku watpliwosci co do prawidtowego wykonania elementéw lub konstrukcji przeznaczonych do malowania
proszkowego prosimy o wczesniejszy kontakt z Naszym przedstawicielem.

Wysokos$¢ roszczenia podczas wystgpienia ewentualnych wad powtoki ograniczona jest do wartosci wadliwie
wykonanej czesci zlecenia.

Wszelakie zmiany warunkdw wspotpracy wymagajg formy pisemnej i akceptacji przez obie ze stron.
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